Zatgcznik nr 1 do IPU — Opis przedmiotu Zaméwienia

1. Przedmiotem zapytania jest Swiadczenie ustug sprzetowych:

1.1. za pomocg tadowarki kotowej — przemieszczanie wegla na sktadach w trakcie formowania
pryzm oraz zabieranie wegla ze zwatdéw,

1.2. za pomocg zageszczarki z walcem o ciezarze min. 3,5 T zamontowanej na spycharce
0 mocy min. 320 KM — zageszczanie zboczy zwatowanego wegla.

2. Do wykonania prac wymagane jest posiadanie:

2.1 jednej tadowarki o pojemnosci tyzki 3,4m® — 4,0m°, ze sprawnym licznikiem motogodzin;
Zamawiajacy przewiduje, ze fadowarka wykorzystywana bedzie catodobowo; szacunkowa
ilos¢ motogodzin pracy w ciggu roku — ok. 3600 mth,

2.2 jednej zageszczarki z walcem o ciezarze min. 3,5 T zamontowanej na spycharce o mocy min.
320 KM zageszczarki, ze sprawnym licznikiem motogodzin.

Zamawiajacy przewiduje, ze zageszczarka pracowac bedzie okresowo na pierwszej zmianie;
szacunkowa ilos¢ motogodzin pracy — ok. 1140 mth.

3. Sposéb wykonania ustugi:

Eksploatacja skltadow wegla:
Wegiel gromadzony jest na czterech foremnych pryzmach (sktadach).

Maksymalna eksploatacyjna tgczna pojemno$¢ sktaddw dla obecnie spalanego wegla wynosi okoto 605
000 Mg, w tym:

— skfad wegla rezerwowy nr 1, o eksploatacyjnej pojemnosci - ~255.000 Mg,
— sktad wegla czynny nr 1, o eksploatacyjnej pojemnosci - ~95.000 Mg,
— sktad wegla rezerwowy nr 2, o eksploatacyjnej pojemnosci - ~170.000 Mg,
— skfad wegla czynny nr 2, o eksploatacyjnej pojemnosci - ~85.000 Mg.

Maksymalna wysoko$¢ pryzm weglowych wynosi 19 m dla skladéw rezerwowych i 30 m dla skladéw
czynnych.

Przy eksploatacji sktadow zastosowano state urzadzenia dostosowane do wydajnosci i potrzeb
skfadowania:

— dwie zwatowarki obrotowo-szynowe Z0S-2000.40 do zwatowania wegla na pryzmy,
— dwie tadowarki kotowo-szynowe £t WKS-500.31,4 do pobierania wegla ze zwatow,
— jedna fadowarka kotowo-szynowa tWKS 250.20 do poboru wegla ze sktadu C-1

Z tymi urzadzeniami winny wspotpracowa¢ maszyny, ktore bedg swiadczy¢ ustugi bedgce przedmiotem
zakupu.

Zwatowanie wegla:

Zwaty na wszystkich sktadach wegla muszg mie¢ ksztalt bryty geometrycznej o trapezowym pionowym
przekroju poprzecznym, ksztatt taki zachowany powinien by¢é przez caly okres sktadowania do
catkowitego wybrania wegla ze zwatu. Zbocza zwatéw w miare mozliwosci powinny mie¢ nachylenie o 5°
mniejsze, niz kat naturalnego zsypu sktadowanego wegla. Nachylenie drogi najazdu w zwale na gorng
powierzchnie pryzmy powinno by¢ mniejsze od kata nachylenia zbocza w ktérym prowadzony jest
podjazd. Nachylenie drogi kazdorazowo ksztattowane jest przez operatora spycharki i uzaleznione jest
od maksymalnych mozliwosci trakcyjnych sprzetu oraz spoistosci podioza. Przed sypaniem zwatu
powierzchnia sktadu musi by¢ starannie uprzatnieta z pozostatosci wegla po zwale poprzednim, jak
réwniez z innych materiatéw i przedmiotow palnych i niepalnych. Sktadowanie wegla na pryzmy musi
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odbywaé¢ sie tylko przez uktadanie warstwami z zageszczeniem. Stosowanie warstwowego
zageszczenia sktadowanego w zwale pozwoli na diugi okres jego sktadowania. Technika budowania
pryzm ukfadanych warstwami z zageszczeniem przedstawia sie nastepujgco :

e rozpoczyna sie od najdalszego wysiegu zwatowarki i wzdtuz stref sktadowania usypuje sie stozek
o wysokosci maksymalnej 2,5 m, z ktérego wegiel poza zasieg zwatowania najpierw przemieszczany
jest przy pomocy tadowarki kotowej £-34 lub porownywalnej, ktéra rozpoczyna uktada¢ warstwe ~1,1
m wzdtuz krawedzi zwatu, a nastepnie pozostate rozmieszczenie wegla powinno by¢ zasadniczo
wykonane przez spycharki ggsienicowe; jezeli nadal potrzeba wegla do uzupetnienia ukfadanej
warstwy poza zasiegiem zwatowarki to ponownie nalezy usypaC zwatowarkg kolejny stozek
0 odpowiedniej wysokosci,

e zwalowanie w kierunku podtorza zwatowarki odbywa sie przez sypanie kolejnych stozkéw
o wysokosci maksymalnej do 60 cm, tak by ukfadaty sie stycznie podstawami do siebie, nastepnie
kolejno w kierunku przeciwnym wypetnia sie weglem przestrzen miedzy wykonanymi uprzednio
stozkami,

e nastepne zwatowanie w kierunku podtorza zwatowarki odbywa sie przez sypanie kolejnych stozkow
0 wysokosci maksymalnej do 50 cm, po czy wypetnia sie weglem przestrzen miedzy tymi stozkami,

e pO usypaniu petnej warstwy o wysokosci maksymalnej 1,1 m nastepuje wyrownanie catej warstwy
przez spycharke ggsienicowg, a nastepnie wykonuje sie zageszczenie wibrowalcem.

Po zageszczeniu catej warstwy wykonuje sie nastepng wg. opisanej powyzej metodyki z zastrzezeniem,
ze usypywanie kolejnych warstw wegla wzdtuz krawedzi zboczy musi odbywaé sie z zachowaniem
wymaganego uskoku ~25 cm co zapewni wymagane nachylenie zbocza pryzmy. Uktadanie warstw
wegla z zageszczeniem powyzej maksymalnej wysokosci podnoszenia wysiegnika zwatowarki wykonuje
sie przemieszczajgc spycharkami w wyzsze oraz dalsze czesci stref sktadu wegiel zwatowany na tzw.
potce roztadowczej zwatu.

W celu niedopuszczenia do zsypywania sie wegla poza murki otaczajgce sktad nalezy przy podnoszeniu
zwatu w gore zachowac odlegtos¢ ~1,5 m podstawy pryzmy od murkéw. Po usypaniu ostatniej warstwy
wegla nalezy wykona¢ gorng powierzchnige zwatu z nachyleniem o réznicy poziomow ~30 cm w kierunku
odptywu wody deszczowej. Szerokos¢ korony pryzmy nie moze byé mniejsza niz 6 metrow. Przejazd
maszyn po koronie zwatu powinno odbywac sig jej srodkiem bez zblizania si¢ do krawedzi zbocza. Aby
unikng¢ tworzenia sie zlewisk wody na koronie zwatu powierzchnia powinna by¢ wyrdwnana, a
powstajgce po przejazdach spycharek koleiny na biezgco niwelowane.

Najwiekszg skutecznos¢ zageszczenia zwatéw zapewnia warstwowe zageszczanie polegajgce na
uktadaniu wegla poziomymi warstwami o grubosci co najwyzej 1,1 m i zageszczaniu ich kilkakrotnymi
przejazdami samojezdnego walca wibracyjnego o ciezarze 11,5 tony ,,do przodu — do tytu”.

Do badania stopnia zageszczenia poszczegolnych warstw wegla w zwale stuzy sonda krzyzakowa ITB-
ZW. Uzyskanie zaktadanego stopnia zageszczenia wegla w badanej warstwie uprawnia do usypywania
nastepnej warstwy.

Zabieranie wegla ze zwalu:

Zbieranie wegla ze zwaltu jest realizowane przy uzyciu tadowarek LtWKS oraz wspotpracujgcych
spycharek gasienicowych i tadowarki t-34 lub porownywalng. Pob6r wegla ze zwatu musi by¢ wykonany
w ten sposoéb, ze zbieramy tadowarkg £tWKS kolejno od gory pryzmy warstwe o grubosci okoto 2 m na
dtugosci wyznaczonych stref sktadu a spycharka ggsienicowa na biezgco podpycha wegiel z catej
szerokosci zwatu w zasieg kota czerpakowego. Przemieszczanie wegla bezposrednio od krawedzi
zboczy powinna robi¢ tadowarka t-34 lub poréwnywalng co eliminuje zsypywanie sie wegla po zboczu.
Zbieranie warstwy wegla ze zwatu musi by¢ wykonywane przy jak najmniejszym deformowaniu pryzmy.
Obnizajgc wysokos¢ zwatu nalezy zachowac¢ naturalny kat usypu zbocza wybieranej warstwy, by nie
dopusci¢ do zasypania kota czerpakowego tadowarki tWKS, oraz zapewni¢ bezpieczne warunki
dopychania wegla przez spycharki ggsienicowe w zasieg kota czerpakowego.
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4. Rozliczenie ustugi:

Zakres pracy na poszczegdlng zmiane okresla, na poczatku kazdej zmiany, kierownik zmiany
gospodarki paliwowej i odpopielania PGE GIEK S.A. Oddziat Elektrownia Opole. W trakcie trwania
zmiany, w zalezno$ci od sytuacji mozliwe sg korekty wczesniejszych uzgodnien. Do kontroli pracy
sprzetu, oprocz kierownika zmiany, upowaznieni sg pracownicy obstugi ruchowej urzadzen naweglania
PGE GIiEK S.A. Oddziat Elektrownia Opole. Komunikacja odbywa sie za pomocg tgcznoéci radiowej lub
bezposrednio.

Rozliczenie pracy sprzetu, w motogodzinach, na kazdej zmianie, na podstawie raportéw pracy sprzetu,
prowadzonych przez odpowiednich operatoréw i zatwierdzanych przez kierownika zmiany PGE GIEK
S.A. Oddziat Elektrownia.
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