Zafgcznik nr 1 do SIWZ - Opis przedmiotu Zaméwienia

1. Przedmiotem Zamodwienia jest Swiadczenie ustug w nastepujacym zakresie:

Przemieszczania wegla na sktadach w trakcie zwatowania wegla w pryzmy oraz zabierania
wegla ze zwatdw przy =zastosowaniu jednej spycharki ggsienicowej TD25G
lub porownywalnej o mocy min. 323 KM..

Przemieszczanie wegla na sktadach w trakcie formowania pryzm oraz zabierania wegla ze
zwatow przy zastosowaniu jednej fadowarki kotowej o pojemnosci tyzki min. 3,4 m*

Zageszczanie warstw zwatowanego wegla w sktadach samojezdnym walcem wibracyjnym
o ciezarze min. 11,5 t.

Zageszczania zboczy watdw wegla na sktadach zageszczarkg ZS-4 z walcem o ciezarze 3,5
t zainstalowana na spycharce TD 25 lub poréwnywalne;j.

2. Do wykonania prac wymagane jest posiadanie:

Jednej spycharki gasienicowej TD25G lub poréwnywalnej o mocy min. 323 KM, ze
sprawnym licznikiem motogodzin. W normalnej pracy wykorzystywana bedzie catodobowo,
takze w nocy. Przewidywana, szacunkowa liczba motogodzin pracy w ciggu roku — ok. 1,5
tys. mth.

Jednej tadowarki o pojemnosci lyzki min. 3,4 m?® ze sprawnym licznikiem motogodzin.
W normalnej pracy wykorzystywana bedzie catodobowo takze w nocy. Przewidywana,
szacunkowa ilo§¢ motogodzin pracy w ciggu roku — ok. 1,2 tys. mth.

Jeden walec wibracyjny o ciezarze min. 11,5 t, ze sprawnym licznikiem motogodzin. Praca
zasadniczo dwuzmianowa, sporadycznie rowniez w nocy. Przewidywana, szacunkowa ilo$é
motogodzin pracy w ciggu roku - ok. 2,5 tys. mth.

Jedna zageszczarka zboczy z walcem o ciezarze min 3,5 t, ze sprawnym licznikiem
motogodzin. Okresowa praca na I-ej zmianie. Przewidywana, szacunkowa ilo§¢ motogodzin
pracy w ciagu roku - ok. 100-200 mth.

3. Sposoéb wykonania ustugi:

Eksploatacja sktadéw wegla:

Wegiel gromadzony jest na czterech foremnych pryzmach (sktadach).

Maksymalna eksploatacyjna tgczna pojemnos¢ sktaddw dla obecnie spalanego wegla wynosi
okoto 605 000 Mg, w tym:

— skfad wegla rezerwowy nr 1, o eksploatacyjnej pojemnosci - ~255.000 Mg,
— skfad wegla czynny nr 1, o eksploatacyjnej pojemnosci - ~95.000 Mg,
— sktad wegla rezerwowy nr 2, o eksploatacyjnej pojemnosci -~170.000 Mg,
— sktad wegla czynny nr 2, o eksploatacyjnej pojemnosci - ~85.000 Mg.

Maksymalna wysoko$¢ pryzm weglowych wynosi 19 m dla sktadow rezerwowych i 30 m

dla rezerwowych.



Przy eksploatacji sktadow zastosowano state urzgdzenia dostosowane do wydajnosci

i potrzeb sktadowania:

— dwie zwatowarki obrotowo-szynowe Z0S-2000.40 do zwatowania wegla na pryzmy,

— dwie fadowarki kotowo-szynowe £WKS-500.31,4 do pobierania wegla ze zwatéw,

— jedna tadowarka kotowo-szynowa tWKS 250.20 do poboru wegla ze skfadu
C-1

Z tymi urzgdzeniami wspotpracujg maszyny wymienione wczesniej.

Zwatowanie wegla:

Zwaty na wszystkich sktadach wegla musza mie¢ ksztatt bryty geometrycznej o trapezowym

pionowym przekroju poprzecznym, ksztatt taki zachowany powinien by¢ przez caty okres

sktadowania do catkowitego wybrania wegla ze zwatu. Zbocza zwatéw w miare mozliwosci
powinny mie¢ nachylenie o 5° mniejsze, niz kat naturalnego zsypu skfadowanego wegla.

Nachylenie drogi najazdu w zwale na goérng powierzchnie pryzmy powinno by¢ mniejsze

od kata nachylenia zbocza w ktorym prowadzony jest podjazd. Nachylenie drogi

kazdorazowo  ksztattowane jest przez operatora spycharki i  uzaleznione
jest od maksymalnych mozliwosci trakcyjnych sprzetu oraz spoistosci podioza. Przed
sypaniem zwatu powierzchnia sktadu musi by¢ starannie uprzatnieta z pozostatosci wegla po
zwale poprzednim, jak réwniez z innych materiatéw i przedmiotéw palnych i niepalnych.

Sktadowanie wegla na pryzmy musi odbywaé sie tylko przez uktadanie warstwami

z zageszczeniem. Stosowanie warstwowego zagegszczenia sktadowanego w zwale pozwoli

na diugi okres jego skiadowania. Technika budowania pryzm ukiadanych warstwami

z zageszczeniem przedstawia sie nastepujaco :

e rozpoczyna sie od najdalszego wysiegu zwatowarki i wzdiuz stref sktadowania usypuje sie
stozek o wysokosci maksymalnej 2,5 m, z ktérego wegiel poza zasieg zwatowania
najpierw przemieszczany jest przy pomocy tadowarki kotowej t-34, ktéra rozpoczyna
uktada¢ warstwe ~1,1 m wzdtuz krawedzi zwatu, a nastepnie pozostate rozmieszczenie
wegla powinno byé zasadniczo wykonane przez spycharki gagsienicowe; jezeli nadal
potrzeba wegla do uzupetnienia uktadanej warstwy poza =zasiegiem zwatowarki
to ponownie nalezy usypa¢ zwatowarkg kolejny stozek o odpowiedniej wysokosci,

e zwatowanie w kierunku podtorza zwatowarki odbywa sie przez sypanie kolejnych stozkow
o wysokosci maksymalnej do 60 cm, tak by uktadaly sie stycznie podstawami do siebie,
nastepnie kolejno w kierunku przeciwnym wypetnia sie weglem przestrzen miedzy
wykonanymi uprzednio stozkami,

e nastepne zwatowanie w kierunku podtorza zwatowarki odbywa sie przez sypanie
kolejnych stozkéw o wysokosci maksymalnej do 50 cm, po czy wypetnia sie weglem
przestrzen miedzy tymi stozkami,

* po usypaniu petnej warstwy o wysokosci maksymalnej 1,1 m nastepuje wyréwnanie catej
warstwy przez spycharke gagsienicowg, a nastepnie wykonuje sie zageszczenie
wibrowalcem.

Po zageszczeniu catej warstwy wykonuje sie nastepng wg. opisanej powyzej metodyki

z zastrzezeniem, ze usypywanie kolejnych warstw wegla wzdtuz krawedzi zboczy musi

odbywaé¢ sie z zachowaniem wymaganego uskoku ~25 cm co zapewni wymagane

nachylenie zbocza pryzmy. Uktadanie warstw wegla z zageszczeniem powyzej maksymalnej
wysokosci podnoszenia wysiegnika zwatowarki wykonuje sie przemieszczajgc spycharkami

w wyzsze oraz dalsze czesci stref sktadu wegiel zwatowany na tzw. pofce roztadowczej

zwatu.

W celu niedopuszczenia do zsypywania sie wegla poza murki otaczajgce skiad nalezy przy

podnoszeniu zwatu w gore zachowaé odlegtos¢  ~1,5 m podstawy pryzmy od murkow.

Po usypaniu ostatniej warstwy wegla nalezy wykonaé goérng powierzchnie zwatu

z nachyleniem o roéznicy pozioméw ~30 cm w kierunku odptywu wody deszczowe;.

Szerokos¢ korony pryzmy nie moze by¢é mniejsza niz 6 metrow. Przejazd maszyn po koronie

zwatu powinno odbywac sie jej srodkiem bez zblizania sie do krawedzi zbocza. Aby unikngé
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tworzenia sie zlewisk wody na koronie zwatu powierzchnia powinna by¢ wyréwnana,
a powstajace po przejazdach spycharek koleiny na biezgco niwelowane.

Najwigkszg skutecznoéé zageszczenia zwatdw zapewnia warstwowe zageszczanie
polegajgce na ukfadaniu wegla poziomymi warstwami o grubosci co najwyzej 1,1 m
i zageszczaniu ich kilkakrotnymi przejazdami samojezdnego walca wibracyjnego o cigzarze
11,5 tony ,do przodu - do tytu”.

Do badania stopnia zageszczenia poszczegdlnych warstw wegla w zwale stuzy sonda
krzyzakowa ITB-ZW. Uzyskanie zaktadanego stopnia zageszczenia wegla w badanej
warstwie uprawnia do usypywania nastepnej warstwy.

Zabieranie wegla ze zwatu:

Zbieranie wegla ze =zwalu jest realizowane przy uzyciu tadowarek LWKS
oraz wspotpracujgcych spycharek gasienicowych i fadowarki £-34. Pobor wegla ze zwatu
musi byé wykonany w ten sposéb, ze zbieramy tadowarkg tWKS kolejno od gory pryzmy
warstwe o grubosci okotlo 2 m na diugosci wyznaczonych stref skladu a spycharka
gasienicowa na biezgco podpycha wegiel z catej szerokosci zwatu w zasieg kota
czerpakowego. Przemieszczanie wegla bezposrednio od krawedzi zboczy powinna robic
tadowarka t-34 co eliminuje zsypywanie sie wegla po zboczu. Zbieranie warstwy wegla ze
zwatu musi byé wykonywane przy jak najmniejszym deformowaniu pryzmy. Obnizajac
wysoko$¢ zwatu nalezy zachowaé naturalny kgt usypu zbocza wybieranej warstwy, by nie
dopusci¢ do zasypania kota czerpakowego tadowarki LtWKS, oraz zapewni¢ bezpieczne
warunki dopychania wegla przez spycharki gasienicowe w zasieg kota czerpakowego.

4.Rozliczenie ustugi:

Zakres pracy na poszczegblng zmiane okre$la, na poczatku kazdej zmiany, kierownik
zmiany gospodarki paliwowej i odpopielania. W trakcie trwania zmiany, w zaleznosci
od sytuacji mozliwe sg korekty wczesniejszych uzgodnien. Do kontroli pracy sprzetu, oprécz
kierownika zmiany, upowaznieni sg pracownicy obsiugi ruchowej urzgdzeri naweglania.
Komunikacja odbywa sie za pomoca tgcznosci radiowej lub bezposrednio.
Rozliczenie pracy sprzetu, w motogodzinach, na kazdej zmianie, na podstawie raportow
pracy sprzetu, prowadzonych przez odpowiednich operatoréw i zatwierdzanych przez
kierownika zmiany.
Fakturowanie odbywac sie bedzie w dwoch okresach kazdego miesigca:

e od 1 do 15 dnia miesigca,

e od 16 do ostatniego dnia miesigca
na podstawie zestawienia dobowych motogodzin, dla kazdego rodzaju sprzetu, za rozliczany
okres, potwierdzonego przez kierownika zmiany.







